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Abstract 



In the case of a baling press for forming essentially cylindrical bales made of cardboard waste, paper 
waste, film waste or a similar material, the material, which can be fed to a baling chamber, is made to 
rotate in the baling chamber by at least one drivable carrier belt which at least partly encloses the baling 
chamber parallel to the cylinder axis of the finished cylindrical bale. In this process, the material can be 
compacted by the carrier belt, which can be pressed against at least some parts of the material, to form 
a cylindrical bale, using at least one motor-drivable drive roller which is at least partly enclosed by one of 
the carrier belts. The carrier belt rests against the drive roller with its top side facing the cylindrical bale. 
The carrier belt, forming a wedge-shaped gap which is open at the top, is guided under tensile stress via 
deflection rollers in such a way that mutually opposing regions of the carrier belt recede to the 
essentially cylindrical baling chamber (56) when material is fed into the wedge-shaped gap, with 
widening of the gap. The carrier belt extends in the direction of the cylinder axis of the finished cylindrical 
bate over the entire width of the baling chamber. The baling chamber is surrounded by a single carrier 
belt. The a ngle o f wrap of the carrier belt amounts on the drive roller to over 270 DEG , preferably over 
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300 DEG . 
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@ Bei einer Ballenpresse zum Formen von im 
wesentlichen zylindrischen Ballen aus Kartona- 
gen-, Papier- Oder Folienabfallen Oder derartt- 
gem Material ist das einem Ballenraum 
zufuhrbare Material im Ballenraum von minde- 
stens einem, den Ballenraum parallel zur Zylin- 
derachse des fertigen Zytinderballens 
mindestens teilweise umschlie&enden, antreib- 
baren Mitnahmeband in eine Drehbewegung 
versetzbar. Dabei ist das Material von dem min- 
destens bereichsweise gegen das Material an- 
preBbaren Mitnahmeband zum Zylinderballen 
verdichtbar, mit mindestens einer von einem 
der Mitnahmebander mindestens teilweise um- 
schlungenen, motorisch antreibbaren Antriebs- 
rolle. Das Mitnahmeband mit seiner dem 
Zylinderballen zugewandten Deckseite liegt an 
der Antrtebsrolle an. Das Mitnahmeband unter 
Bildung eines sich nach oben ofTnenden keilfor- 
migen Spaltes ist unter Zugspannung derart 
Ober Umlenkrollen gefuhrt, so daft einander 
gegenuberliegende Bereiche des Mitnahme- 
bandes beim Zufuhren von Material in den keil- 
formigen Spalt unter Aufweitung des Spaltes 
zum im wesentlichen zylindrischen Ballenraum 
(56) zuriickweichen. Das Mitnahmeband er- 
streckt sich in Richtung der Zylinderachse des 
fertigen Zytinderballens Ober die gesamte 
Breite des Ballenraums. Der Ballenraum ist von 
einem einzigen Mitnahmeband umschlossen. 
Der Umschlingungswinkel des Mitnahmeban- 
des betragt auf der Antriebsrolle mehr als 270 
Grad, vorzugsweise mehr als 300 Grad. 




Fig. 2 
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Die Erfindung betrifft eine Ballenpresse zum For men von im wesentlichen zylindrischen Ballen aus Kar- 
tonagen-, Papier- oder Folienabfallen oder derartigem Materia!, bei derdas einem Ballenraum zufuhrbare Ma- 
terial im Ballenraum von mindestens einem den Ballenraum parallel zur Zylinderachse des fertigen Zylinder- 
ballens mindestens teilweise umschlieftenden antreibbaren Mitnahmeband in eine Drehbewegung versetzbar 
5 und dabei von dem mindestens bereichsweise gegen das Material anpreftbaren Mitnahmeband zum Zytinder- 
ballen verdichtbar ist, mit mindestens einer von einem der Mitnahmebander mindestens teilweise umschlun- 
genen Antriebsrolle. 

Mit derartigen, sehrgerauscharm arbeitenden Ballenpressen lafttsich loses, groftvoIumigesAbfallmaterial 
kontinuierlich zu handlichen Zytinderballen verdichten, die leicht zu transportieren und platzsparend zu lagern 
10 sind. 

Aus der DE-OS 28 09 887 ist bereits eine Ballenpresse dieser Art bekannt, bei der der Ballenraum von 
einander gegenuberliegendenAbschnitten zweierangetriebener Mitnahmebander gebildetwird. Eines der Mit- 
nahmebander ist uber im Pressengehause gelagerte Umlenkrollen gefuhrt, wahrend die Umlenkrollen des 
zweiten Mitnahmebandes in einer gegenuberdem Pressengehause verschwenkbaren Entnahmeklappe gela- 

15 gertsind. Beide Mitnahmebander werdengemeinsam motorisch angetrieben, wobei jedoch zwei Antriebsrollen 
erforderlich sind, gegen welche jeweils eines der Mitnahmebander mit seiner vom Ballenraum abgewandten 
Ruckseite anliegt. Der Wechsel der Mitnahmebander bei Wartungsarbeiten wird dort jedoch durch das Erfor- 
dernis eines Ausbaus zweier angetriebener Rollen erheblich erschwert 

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Ballenpresse der eingangs genannten 

20 Art dahingehend zu verbessern, dad ein Ausbau des Mitnahmebands bei Wartungsarbeiten erleichtert wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaft dadurch gelost, daft das Mitnahmeband mit seiner dem Ballenraum 
zugewandten Deckseite an der Antriebsrolle anliegt. Bei einer derartigen Anordnung wird die Antriebsrolle nicht 
von der vom Mitnahmeband gebildeten Bandschleife umfaftt, so daft ihr Ausbau bei einem Wechsel des Mit- 
nahmebands nicht erforderlich ist. 

25 Ein weiterer Vorteil einer derartigen Anordnung besteht darin, daft fur die vom Ballenraum und von der 

Antriebsrolle abgewandte Ruckseite des Mitnahmebands weder eine Beschichtung mit einer Decklage aus 
Gummi erforderlich noch eine bestimmte Oberflachenrauhigkeit vorgeschrieben ist, so daft die Herstellungs- 
kosten fur das Mitnahmeband gesenkt werden konnen. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daft das Mitnahmeband unter Bildung eines sich 

30 nach oben offnenden keilfdrmigen Spaltes unter Zugspannung derart uber Umlenkrollen gefuhrt ist, daft ein- 
ander gegenuberliegende Bereiche des Mitnahmebandes beimZufuhren von Material in den keilfdrmigen Spalt 
unter Aufweitung des Spaltes zum im wesentlich zylindrischen Ballenraum zuruckweichen. Dadurch wird ge- 
wahrleistet, daft einander gegenuberliegende Bereiche des Mitnahmebandes unter Druck gegen das im Bal- 
lenraum in Drehbewegung versetzte Material anliegen und dieses dabei zum Zylinderballen verdichten, wobei 

35 sich die Grofte des Ballenraums automatisch an die Grofte des im Ballenraum bef indlichen Zylinderballens an- 
paftt. 

Zwar ist es grundsatzlich moglich, in Richtung der Zylinderachse der fertigen Zylinderballen mehrere, mit 
ihren Kanten aneinander anstoftende oder einander uberlappende Mitnahmebander nebeneinander anzuord- 
nen, jedoch wird gemaft einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung vorgeschlagen, daft sich 

40 das Mitnahmeband uber die gesamte Breite des Ballenraums erstreckt. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daft der Ballenraum von einem einzigen Mitnah- 
meband umschlossen ist. Dies hat gegenuber der eingangs genannten bekannten Ballenpresse zusatzlich den 
Vorteil, daft eine gleichmaftige Abnutzung des Mitnahmebands erfolgt, wahrend bei der bekannten Ballenpres- 
se das kurzere Band aufgrund des hauf igen Kontakts mit dem Material im Ballenraum einem grofteren Ver- 

45 schleift unterliegt und daher hauf iger ausgetauscht werden muft. 

Der Umschlingungswinkel des Mitnahmebands auf der Antriebsrolle betragt zweckmaftig mehr als 270 
Grad, vorzugsweise mehr als 300 Grad. Ein derart grober Umschlingungswinkel kann dadurch erreicht werden, 
daft das auf die Antriebsrolle auflaufende und das von der Antriebsrolle ablaufende Trum des Mitnahmebands 
zwischen zwei in geringem Abstand voneinander angeordneten Umlenkrollen hindurchgefuhrt werden. Zur 

50 Vermeidung von Reibung zwischen den in entgegengesetzter Richtung bewegten Bandabschnitten bleibt 
zweckmaftig zwischen dem ablaufenden und dem auf laufenden Trum ein schmaler Spalt frei. Im Unterschied 
zu der bekannten Ballenpresse, bei der sich der Spalt zwischen den beiden Mitnahmebandern bei zunehmen- 
dem Ballendurchmesservergroftert, bleibt der Spalt der erfindungsgemaften Anordnung unverandert, wobei 
ein oberhalb des Spalts im Ballenraum angeordneter Abstrerfer zusatzlich das Eindringen von Material in den 

55 Spalt verhindern kann. 

Gemaft einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung weist die Ballenpresse eine verschwenk- 
bare Entnahmeklappe auf, in der mindestens eine Umlenkrolle fur das Mitnahmeband gelagert ist, so daft sich 
der Ballenraum beim Aufschwenken der Entnahmeklappe unter Freigabe des fertigen Zylinderballens offnet. 

2 
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ZweckmaBigerweise istdie Entnahmeklappe um eine zur Zylinderachse des fertigen Zylinderballens parallele 
Achse nach unten verschwenkbar, wobei die Oberseite der geoffneten Entnahmeklappe durch das Mitnahme- 
band gebildet ist, so daB der fertige Zylinderballen auf dem Mitnahmeband herausgerollt oder durch Antreiben 
des Mitnahmebandes aus dem Ballenraum heraustransportierbar ist 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daB derschmale Spaltzwischen dem von 
der Antriebsroile a bl auf en den und dem auf die Antriebsrolle auflaufenden Trum des Mitnahmebandes beim 6ff- 
nen der Entnahmeklappe vergroBert wird, wodurch die der Deckseite des Mitnahmebandes zugewandte Um- 
fangsfldche der Antriebsrolle zuganglich wird. 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist zusatzlich zu dem oder den antreib- 
baren Mitnahmebandern mindestens ein weiteres frei beweglich gelagertes Band vorgesehen, das beim Be- 
ruhren oder Anpressen des eingezogenen Materials oder des Zylinderballens von diesem durch die Reibung 
zwischen dem eingezogenen Material bzw. dem Zylinderballen und dem eingezogenen Material bzw. dem Zy- 
linderballen zugewandten Trum des nicht angetriebenen Bands in Bewegung gesetzt wird. Ein derartiges frei 
bewegliche Band kann beispielsweise im Bereich des unteren Endes des Einzugsschachtes angeordnet sein 
und/oder eine Leitflache des Einzugsschachts bilden. Es kann jedoch auch den Ballenraum auf der Seite der 
Entnahmeklappe begrenzen. 

Imfolgenden wird die Erfindung anhand zweierin schematischerWeise dargestellterAusfuhrungsbeispie- 
le naher erlautert Es zeigen: 

Fig. 1: einen senkrechten Schnitt durch eine erfindungsgemaBe, ein einziges Mitnahmeband aufwei- 
sende Ballenpresse mit leerem Ballenraum, 

Fig. 2: einen entsprechenden Schnitt durch die Ballenpresse aus Figur 1 mit gefiilltem Ballenraum und 

geschlossener Entnahmeklappe, 

Fig. 3: einen entsprechenden Schnitt durch die Ballenpresse aus Figur 1 und 2 mit geoffneter Entnah- 
meklappe, 

Fig. 4: eine Seitenansicht der Ballenpresse aus den Figuren 1 bis 3 mit abgenommener Seitenverklei- 

dung und 

Fig. 5: einen senkrechten Schnitt durch eine weitere Ballenpresse mit einem zusatzlichen Band. 

Die in derZeichnung dargestellte Ballenpresse besteht im wesentlichen aus einem Pressengehause (10) 
sowie einem im Pressengehause (1 0) uber eine motorisch angetriebene Antriebsrolle (12) sowie mehrere Um- 
lenkrollen (14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32) gefuhrten endlosen Mitnahmeband (34), dessen einander 
gegenuberliegende und in entgegengesetzter Richtung angetriebene Bandbereiche (34a, 34b) vor dem Zu- 
fuhren von Material (Fig.1) einen sich nach oben offnenden keilformigen Spalt (38) bilden, dem das lose, zu 
verdichtende, aus Kartonagen-, Papier- oder Folienabfallen bestehende Material (36) uber einen an einen Auf- 
gabetisch (40) anschlieBenden Einzugsschacht (42) zugefuhrt werden kann. Das Pressengehause (10) weist 
auf seiner Vorderseite (44) unterhalb des Aufgabetisches (40) und eines mit Bedienungselementen versehenen 
Bedienungsfeldes (46) eine um eine Schwenkachse (48) gegenuber dem Pressengehause (10) verschwenk- 
bare Entnahmeklappe (50) auf, in der die Umlenkrollen (26, 28, 30) drehbar gelagert sind, so daB sie beim 
Offnen der Entnahmeklappe (50) zusammen mit dieser nach unten verschwenkbar sind. 

Die Umlenkrollen (16, 18, 20, 22, 24, 32) sind auf im Pressengehause (10) stationar angeordneten Lager- 
bocken gelagert, wahrend die als Spannrolle ausgebildete Umlenkrolle (14) am freien Ende eines am 
Pressengehause (10) angelenkten, entgegen der Kraft zweier Gasdruckfedern (52) verschwenkbaren 
Schwenkarmes (54) gelagert ist. Das Mitnahmeband (34) ist derart uber die Umlenkrollen und die Antriebsrolle 
(12) gefuhrt, daB der sich beim Zufuhren von Material durch den Einzugsschacht (42) zum im wesentlichen 
zylindrischen Ballenraum (56) aufweitende Keilspalt (38) nach unten zu gegenuber dem Gehause (10) voll- 
standig geschlossen ist. Die Umlenkrollen (16, 18, 20, 22, 24, 26) fur die Ruckfuhrung des Mitnahmebandes 
(34) von der Umlenkrolle (28) zur Spannrolle (14) sind so angeordnet, daB mit zunehmendem Ballendurchmes- 
ser ein Zuruckweichen der einander gegenuberliegenden Bandbereiche (34a, 34b) und damit die VergroBe- 
rung des Ballenraumes (56) moglich ist. Am unteren Ende des Keilspalts (38) wird das Mitnahmeband (34) unter 
Freilassung eines schmalen Spaltes (58) zwischen dem auf die Antriebsrolle (12) auflaufenden und dem von 
der Antriebsrolle (12) ablaufenden Trum (34a, 34b) zwischen zwei Umlenkrollen (32, 30) hindurchgefuhrt, die 
bei geschlossener Entna hmeklappe (50) in geringem Abstand voneinander angeordnet sind. Der schmale Spalt 
(58) verhindert, daB die in entgegengesetzter Richtung bewegten Mitnahmebandabschnitte (34a, 34b) beim 
Betrieb der Ballenpresse aneinander reiben. Ein im Spalt (58) zwischen den Bandabschnitten (34a, 34b) an- 
geordneter, in der Zeichnung nicht dargestellter Abstreifer verhindert das Eindringen von Papier oder Foiie zwi- 
schen das Mitnahmeband (34) und die Antriebsrolle (12). 

Bei geschlossener Entnahmeklappe (50) weisen die beiden Umlenkrollen (30, 32) von der Antriebsrolle 
(12) einen Abstand auf, der der Starke des Mitnahmebandes (34) entspricht, so daB dieses auf dem groBt- 
moglichen Umschlingungswinkel von ca. 320 Grad mit seiner dem Ballenraum (56) zugewandten Deckseite 
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gegen die Antriebsrolle (12) anliegt. 

Das von der Spannrolle (14) zur Umlenkrolle (32) gefuhrte, auf die Antriebsrolle (12) auflaufende Trum 
(34a) des Mitnahmebandes (34) begrenzt bei leerem Keilspalt (38) (Fig.1) mit seinem oberen Bereich (34c) 

5 den Einzugsschacht (42) an dessen unterer, hinterer, dem Materialaufgabetisch (40) abgewandten Seite, so 
dati in den Einzugsschacht (42) eingeffihrtes Material vom Mitnahmeband (34) nach unten in den Keilspalt (38) 
gezogen wird. Eine an der Unterkante der vorderen Leitf lache (60) des Einzugsschachtes (42) angeordnete, 
drehbar gelagerte Einzugsrolle (62) dient zur Verringerung der Reibung zwischen der Unterkante der Leitf la- 
che (60) und dem Mitnahmeband (34), das bei leerem Keilspalt (38) an der Einzugsrolle (62) tangential anliegt 

10 (Fig.1). Wahrend des Betriebs der Ball en press e erleichtert die Einzugsrolle (62) das Einziehen des Materials 
das zwischen der Unterkante der Leitf lache (60) und dem Mitnahmeband (34) flachgepre&t und bereits vor- 
verdichtet wird. 

Ein unterhalb der Einzugsrolle (62) zwischen dieser und der Umlenkrolle (28) angeordneter Abstreifer (63) 
verhindert, dad Material nach oben aus dem Ballenraum (56) entweichen kann und begunstigt gleichzeitig die 

15 Bildung des Zylinderballens (68). 

Eine im oberen, hinteren Bereich des Einzugsschachtes (42) angeordnete, mit dem Pressengehause (10) 
starr verbundene Leitwand (64) lenktdas uber den Aufgabetisch (40) zugefuhrte Material nach unten zum Mit- 
nahmeband (34) hin um. Ihre Unterkante (66) ist in geringem Abstand vom Mitnahmeband (34) angeordnet, 
so da& ein Eindringen von Material zwischen Leitwand (64) und Mitnahmeband (34) verhindert wird. 

20 Auf der Oberseite des Pressengehauses (10) ist eine Halterung (65) fur eine drehbar gelagerte Folienrolle 

angeordnet, von der nach Fertigstellung des Zylinderballens (68) Folie abgezogen und dem Einzugsschacht 
(42) uber eine freilaufende Rolle (67) zugefuhrt werden kann. 

Bei nach unten geklappter Entnahmeklappe (50) (Fig.3) bildet die Deckseite des von der Antriebsrolle (12) 
ablaufenden Trums (34b) des Mitnahmebandes (34) die Oberseite der Entnahmeklappe (50), so dafc der ver- 

25 dichtete Zylinderballen (68) nach Erreichen eines vorgegebenen Enddurchmessers beim Offnen der Entnah- 
meklappe (50) uber die Antriebsrolle (12) hinweg entnommen werden kann. Durch kurzzeitiges Antreiben des 
Mitnahmebandes (34) kann derfertige Zylinderballen (68) auch automatisch ausgetragen werden. Die Dreh- 
richtung der Antriebsrolle (12) muB dazu nicht geandert werden, da das auflaufende Trum (34a) des Mitnah- 
mebandes (34) bei normaler Drehrichtung der Antriebsrolle (12) den Zylinderballen (68) aus der in Fig. 3 dar- 

30 gestellten Lage uber die Antriebsrolle (12) hinweg auf das ablaufende Trum (34b) transporter t, von dem es 
weitertransportiert und uber die bei aufgeklappter Entnahmeklappe (50) auBerste Umlenkrolle (28) abwirf t. 

Durch das Verschwenken der in der Entnahmeklappe (50) gelagerten Umlenkrolle (30) beim Offnen der 
Entnahmeklappe (50) verringertsich derUmschlingungswinkel des Mitnahmebandes (34) auf der Antriebsrolle 
(12), bis diese bei vollstandig gedffneter Entnahmeklappe auf ein em Groliteil ihrer Umfangsf lache (68) freiliegt. 

35 Eventuell zwischen die Antriebsrolle (12) und die Deckseite des Mitnahmebandes (34) eingedrungene Papier- 
oder Folienschnipsel konnen dadurch leicht beseitigt werden. Der verbleibende Umschlingungswinkel ist je- 
doch ausreichend, um das Mitnahmeband (34) zum automattschen Austragen des fertigen Zylinderballens (68) 
anzutreiben. 

Der von den Teilbereichen (34a, 34b) des Mitnahmebandes (34) umschlossene Ballenraum (56) wird an 

40 seinen Stirnseiten durch jeweils eine im Pressengehause (10) montierte Seitenwand (72) begrenzt. Die Sei- 
tenwande (72) weisen in ihrem oberen, hinteren Teil jeweils eine kreissegmentformige Ausnehmung (74) auf, 
durch welchedie uber das Mitnahmeband (34) seitlich uberstehenden Stirnenden der Spannrolle (14) und Teile 
des Schwenkarms (54) mit den oberen Anlenkpunkten der Gasdruckfedern (52) hindurchgreifen. Der untere 
Anlenkpunkt der Gasdruckfedern (52) befindet sich jeweils an der Au&enseite der Seitenwande (72). 

45 Eine der Seitenwande (72) weist im Bereich der Antriebsrolle (12) eine in Fuhrungsschienen (74) in ver- 

tikaler Richtung verschiebbare, eine Entnahmeoffnung (76) fur die Antriebsrolle (12) verschlieBende Platte (78) 
auf. Die Platte (78) ist in ihrem unteren Teil mit einer nach unten offenen Ausnehmung fur den Durchtritt der 
Antriebswelle versehen, die die Antriebsrolle (12) mit einem auf der Aulienseite der Seitenwand (72) angeord- 
neten Kettenrad (80) verbindet, das uber eine Gliederkette (82) von einem im Pressengehause (10) befestigten 

50 Elektromotor (84) angetrieben wird. 

Beim Betrieb der Ballenpresse wird bei geschlossener Entnahmeklappe (50) uber den Materialaufgabe- 
tisch (40) loses, zu verdichtendes Material wie Kartonagen-, Papier- oder Folienabfalle in den Einzugsschacht 
(42) eingefuhrt, wo es von dem den Einzugsschacht (42) nach hinten begrenzenden Mitnahmeband (34) erfadt 
und nach unten in den keilformigen Spalt (38) (Fig. 1) gezogen wird. Beim Passieren der Einzugsrolle (62) wird 

55 es zwischen dem vorgespannten Mitnahmeband (34) und der Einzugsrolle (62) flachgedruckt und vorverdich- 
tet, bevor es im Keilspalt (38) von den einander gegenuberliegenden, in entgegengesetzte Richtungen nach 
unten bzw. nach oben bewegten Bandbereichen (34a, 34b) in eine Drehbewegung entgegen dem Uhrzeiger- 
sinn versetztwird, wobei sich ein zylindrischer Wickelkern bildet, auf dessen Umfangsf lache nachfolgend zu- 
gefuhrtes Material unterstetigerVergroSerung des Ballendurchmessers aufgewickelt wird. Durch die von der 
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Gasdruckfeder (52) auf die Umlenkrolle (14) und damitauf das Mitnahmeband (34) ausgeubte Spannkraft wer- 
den dabei die einandergegenuberliegenden Bandbereiche (34a, 34b) gegen einander gegenuberliegende Um- 
fangsf lachen des sich drehenden Zylinderballens (68) angeprelit und so das Material wahrend des Aufwickelns 
5 weiterverdichtet. 

Mitzunehmendem Ballendurchmesserwerden die einandergegenuberliegenden Bandbereiche (34a, 34b) 
unter Aufweitung des Keilspalts (38) zum im wesentlichen zylindrischen Ballenraum (56) in Richtung auf die 
Umlenkrollen (18 bzw. 26) hin ausgelenkt, bis bei Erreichen des Ballenenddurchmessers das auflaufende 
Trum (34a) des Mitnahmebands (34) an der Umlenkrolle (16) anliegt und dort geringfugig nach hinten umge- 
w lenkt wird (Fig. 2). 

Die den Grad der Verdichtung bestimmende Flachenpressung zwischen den Bandbereichen (34a, 34b) 
und der Umfangsflache des Zylinderballens (68) bleibt bei zunehmendem Ballendurchmesser im wesentlichen 
gleich, da sich zwar einerseits die Anlageflache durch das Zuruckweichen der Bandbereiche (34a, 34b) ver- 
groliert, andererseits aber gleichzeitig mit zunehmender Auslenkung des Schwenkarms (54) die Kraft der Gas- 

15 druckfeder und damit der Bandspannung steigt. 

Sobald derZylinderballen (68) seinen Enddurchmesser erreicht hat, wird ein im Bereich des Schwenkarms 
(54) angeordneter Endschalter ausgelost, der mit einer entsprechenden Anzeige auf dem Bedienungsfeld (46) 
gekoppelt ist. Die Zufuhr von weiterem Material wird darauf hin eingestellt, und von der Rollenhalterung ein 
Stuck dunne, dehnbare Folie, vorzugsweise mit der Breite des Einzugschachts (42) Oder Abfallmaterial einer 

20 derartigen Folie mit einem Ende in den Einzugsschacht (42) eingefuhrt, wobei der Antriebsmotor (84) der Bal- 
lenpresse noch so lange eingeschaltet bleibt, bis sich die Folie mehrere Male urn den Zylinderballen (68) ge- 
wickelt hat. Durch Ausuben einer Zugkraf t auf das hintere Ende der Folie kann der Zylinderballen (68) regel- 
recht zusammengeschnurt und damit ein Auseinanderfallen oder ein Herausfallen von Material wahrend des 
anschlie&enden Transports bzw. der Lagerung verhindert werden. 

25 Nach Abschalten des Antriebsmotors (84) wird die Entnahmeklappe (50) manuell geof fnet, und der fertige 

Zylinderballen (68) von dem die Oberseite der Entnahmeklappe (50) bildenden, ablaufenden Trum (34b) des 
Mitnahmebands (34) aus dem Ballenraum (38) heraustransportiert. Nach anschliedendem Schliefcen der Ent- 
nahmeklappe (50) ist die Ballenpresse erneut betriebsbereit. 

Zum wartungsbedingten Austausch des Mitnahmebandes (34) wird die in FOhrungsschienen (74) der Sei- 

30 tenwand (72) verschiebbare Platte (78) so weit nach oben verschoben, bis die Antriebsrolle (12) in Richtung 
ihrer Drehachse durch die Entnahmeoffnung (76) herausgenommen werden kann. AnschlieBend werden die 
Umlenkrollen (14, 16, 18, 20, 22, 24, 32) ausgehangt und zusammen mit dem Mitnahmeband (34) durch die 
gedffnete Entnahmeklappe (50) entnommen. Das Mitnahmeband (34) laBtsich jedoch auch ohne ein Entfer- 
nen der Antriebsrolle (1 2) entnehmen, wodurch der Zeitund Arbeitsauf wand bei Wartungsarbeiten, die eine Ent- 

35 nahme des Mitnahmebandes (34) beinhalten, erheblich reduziert werden kann. Dadurch daR das Mitnahme- 
band (34) mit seiner dem Ballenraum zugewandten Deckseite an der Antriebsrolle (12) anliegt, wird diese nicht 
von der vom Mitnahmeband (34) gebildeten Bandschleife umfafct. Das Mitnahmeband (34) kann daher nach 
Aushangen der Umlenkrollen (14, 16, 18, 20, 22, 24, 32) unterhalb der Antriebsrolle (12) und an dieser vorbei 
durch die Entnahmeoffnung aus dem Pressengehause herausgezogen werden. Der Ausbau der Antriebsrolle 

40 (12),derinderRegel wesentlichkomplizierteristals der Ausbau von Umlenkrollen, kann so vermieden werden. 

Im Unterschied zu der in den Figuren 1 bis 4 dargestellten Ballenpresse, die nur ein einziges Mitnahmeband 
(34) aufweist, ist bei der in Fig. 5 gezeigten Ballenpresse an Stelle der vorderen Leitwand (60) des Einzug- 
schachtes (42) zusatzlich zu dem angetriebenen Mitnahmeband (34) ein auf zwei Umlenkrollen (100, 102) frei 
beweglichgelagertes Mitnahmeband (104) vorgesehen. Das Mitnahmeband (104) wird vom eingezogenen Ma- 

45 terial (36) mitbewegt, wenn dieses beim Beruhren des oberen Bereichs (34c) des Mitnahmebandes (34) nach 
unten in den Einzugschacht(42) gezogen wird. Das Mitnahmeband (104) verhindert, daB das lose, zu verdich- 
tende Material (36) im Einzugschacht (42) hangenbleibt und erleichtert so dessen Einzug. Ein unterhalb der 
unteren Umlenkrolle (102) angeordnetes, konkav nach unten gebogenes Leitblech (106) mit einer dem Bal- 
lenraum (56) zugewandten Gleitflache (108) begrenzt bei dieser Ballenpresse den Ballenraum (56) nach oben 

so zu und verhindert, daB der Zylinderballen (68) das frei bewegliche Band (104) entgegen der in Fig. 5 durch 
den Pfeil A angegebenen Laufrichtung bewegt. Das Leitblech (106) liegt dabei mit seiner einen Stirnkante am 
ablaufenden Trum (34b) des Mitnahmebands (34) an und wirkt so als Abstreifer. 



55 Patentanspruche 

1. Ballenpresse zum Formen von im wesentlichen zylindrischen Ballen aus Kartonagen-, Papier- oder Fo- 
lienabfallen oder derartigem Material, bei der das einem Ballenraum zufuhrbare Material im Ballenraum 
von mindestens einem, den Ballenraum parallel zur Zyiinderachse des fertigen Zylinderballens minde- 
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stens teilweise umschlieBenden, antreibbaren Mitnahmeband in eine Drehbewegung versetzbar und da- 
bei von dem mindestens bereichsweise gegen das Material anpre&baren Mitnahmeband zum Zytinder- 
ballen verdichtbar ist, mit mindestens einer von einem der Mitnahmebander mindestens teilweise um- 
schlungenen, motorisch antreibbaren Antriebsrolle, dadurch gekennzeichnet, daB das Mitnahmeband (34) 
mit seiner dem Zylinderballen (68) zugewandten Deckseite an der Antriebsrolle (12) anliegt. 

2. Ballenpresse nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das Mitnahmeband (34) unter Bildung eines 
sich nach oben offnenden keilformigen Spaltes (38) unter Zugspannung derart uber Umlenkrollen (14, 
16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32) gefuhrt ist, daB einander gegenuberliegende Bereiche (34a, 34b) des 
Mitnahmebandes (34) beim Zufuhren von Material (36) in den keilformigen Spalt (38) unter Aufweitung 
des Spaltes (38) zum im wesentlichen zylindrischen Ballenraum (56) zuruckweichen. 

3. Ballenpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da B sich das Mitnahmeband (34) in Rich- 
tun g der Zylinderachse des fertigen Zylinderballens (68) uber die gesamte Breite des Ballenraums (56) 
erstreckt. 

4. Ballenpresse nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Ballenraum (56) von 
einem einzigen Mitnahmeband (34) umschlossen ist. 

5. Ballenpresse nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Umschlingungswinkel 
des Mitnahmebandes (34) auf der Antriebsrolle (1 2) mehr als 270 Grad, vorzugsweise mehr als 300 Grad 
betragt. 

6. Ballenpresse nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das auf die Antriebsrolle 
25 (12) auflaufende und das von der Antriebsrolle ablaufende Trum des Mitnahmebandes (34) zwischen zwei 

in geringem Abstand voneinander angeordneten Umlenkrollen (32, 30) hindurchgefuhrt werden. 

7. Ballenpresse nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem ablaufenden und dem auf- 
laufenden Trum des Mitnahmebandes ein schmaler Spalt (58) freibleibt. 

30 

8. Ballenpresse nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Spalt (58) eine Spaltbreite von weniger 
als 2 mm, vorzugsweise von weniger als 0,5 mm aufweist. 

9. Ballenpresse nach einem der Anspruche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand zwischen der 
Antriebsrolle (12) und den Umlenkrollen (32, 30) im wesentlichen der Starke des Mitnahmebandes (34) 
entspricht. 

1 0. Ballenpresse nach einem der Anspruche 1 bis 9, gekennzeichnet durch eine mindestens eine Umlenkrolle 
(26, 28, 30) fur das Mitnahmeband (34) aufweisende, unter Offnung des Ballenraums (56) gegenuber ei- 
nem Pressengehause (10) verschwenkbare Entnahmeklappe (50). 

11. Ballenpresse nach Anspruch 1 0, dadurch gekennzeichnet, daB die Entnahmeklappe (50) urn eine zur Zy- 
linderachse des fertigen Zylinderballens (68) paraliele Achse nach unten verschwenkbar ist. 

12. Ballenpresse nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberseite der nach unten ge- 
& schwenkten geoffneten Entnahmeklappe (50) durch das Mitnahmeband (34) gebildet ist. 

13. Ballenpresse nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberseite der geoffneten Entnahme- 
klappe (50) von dem von der Antriebsrolle (12) ablaufenden Trum (34b) des Mitnahmebandes (34) gebildet 
ist. 
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14. Ballenpresse nach einem der Anspruche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB der schmale Spalt (58) 
zwischen dem ablaufenden und dem auf laufenden Trum des Mitnahmebands (34) beim Offnen der Ent- 
nahmeklappe (50) vergroBert wird. 

15. Ballenpresse nach einem der Anspruche 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB der Umschlingungswin- 
kel des Mitnahmebandes (34) auf der Antriebsrolle (12) bei geoffneter Entnahmeklappe (50) weniger als 
180 Grad, vorzugsweise weniger als 120 Grad betragt. 

16. Ballenpresse nach einem der Anspruche 10 bis 15, gekennzeichnet durch mindestens eine an einem am 
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Pressengehause (10) angelenkten, entgegen der Kraft einer Feder (52) verschwenkbaren Schwenkarm 
(54) drehbar gelagerte Umlenkrolle (14) fur das Mitnahmeband (34). 

17. Ballenpresse nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Feder (52) als Gasdruckfeder ausge- 
bildet ist. 

18. Ballenpresse nach einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daR das eine Seite eines Ein- 
zugsschachts (42) bildende Mitnahmeband (34) bei leerem Oder wenig gefulltem Ballenraum (56) an einer 
an der gegenuberliegenden Seite des Einzugsschachtes (42) drehbar gelagerten Einzugsrolle (62) an- 
liegt. 

19. Ballenpresse nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB das Mitnahmeband (34) tangential an der 
Einzugsrolle (62) anliegt 

20. Ballenpresse nach einem der Anspruche 10 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daft die Antriebsrolle (12) 
in Achsrichtung durch eine verschlieBbare Offnung (76) des Pressengehauses (10) entnehmbar ist. 

21. Ballenpresse nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daft das Mitnahmeband (34) zusammen mit 
den Umlenkrollen (14, 16, 18, 20, 22, 24, 32) durch die Entnahmeklappe (50) entnehmbar ist. 

22. Ballenpresse nach einem der Anspruche 1 bis 21 , dadurch gekennzeichnet, daft der Ballenraum (56) nach 
unten zu gegenuber dem Pressengehause (10) vollstandig geschlossen ist 

23. Ballenpresse nach einem der Anspruche 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dafc der Ballenraum (56) min- 
destens teilweise durch eine Gleitflache (108) begrenzt ist 

24. Ballenpresse nach einem der Anspruche 1 bis 23, gekennzeichnet durch mindestens ein frei beweglich 
gelagertes, den Einzugsschacht (42) oder den Ballenraum (56) begrenzendes Band (104). 
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Fig. 1 
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Fig. 4 
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Fig. 5 
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